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Atrament pigmentowy DTF do drukowania na folii transferowej PET

Instrukcja obstugi

1. Proces drukowania — kolejno$¢ czynnosci

1.1. Okre$l strone przeznaczong do drukowania - strone, ktéra wydaje sie mniej
gtadka/btyszczgca niz druga.

1.2. Najpierw drukuj CMYK, potem White.

1.3. Wstepne podgrzej zadrukowang folie do temperatury 100 °C - nie jest konieczne.
1.4. Posyp proszek na folie - recznie lub za pomocg urzgdzenia proszkowego.

1.5. Ogrzewaj w celu stopienia proszku w temperaturze 150-160 °C przez 2-3 minuty.

1.6. Przenie$ wydruk na tkanine przy pomocy prasy w temperaturze 150-160 °C przez 15-20
sekund.

1.7. Po ostygnieciu oderwij folie.

2. Warunki w pomieszczeniu
- Temperatura: 20-30 °C

- Wilgotnos$c¢: 60-80% RH

3. Przechowywanie

- Przechowywac w suchym i chtodnym miejscu, z dala od bezpoSredniego Swiatta
stonecznego.

- Data waznos$ci: 24 miesigce w temperaturze pokojowej 5-25 °C

4. Przydatne uwagi

4.1. Aby unikng€ osadzania sie atramentu, wstrzgsaj butelki jak najczesciej, szczegdlnie
White,

4.2. Za kazdym razem po wigczeniu drukarki najpierw uruchom system cyrkulacji biatego
atramentu przez 3-5 minut oraz upewnij sig, Ze biaty atrament sptywa z naboi i rurki sg
drozne.
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4.3. Unikaj pecherzykéw powietrza w gtowicy drukujgcej. Zalecana jest pompa perystaltyczna
0 mocy ponizej 5W, dodatkowe urzgdzenie mieszajgce nie jest konieczne

4.5. Nigdy nie mieszaj atramentu Hongsam z innymi atramentami lub rozpuszczalnikami

5. Instalacja atramentu

5.1. Przed przejSciem na atrament Hongsam nalezy najpierw doktadnie przeptuka¢ caty
system podawania atramentu - zbiorniki/naboje, rurki atramentowe, dampery i glowice
drukujgce przy pomocy ptynu Cleaner for Textile Pigment Ink. Ptyn pomozZe usungc resztki
starego atramentu zalegajgcego w zbiornikach, rurkach, damperach i gtowicy, zapobiegajgc
potencjalnym problemom w przypadku ich reakcji z nowym atramentem.

5.2. Do ptukania mozna tez uzywac czystej wody dejonizowanej lub destylowane;j.
Stosowanie wody mineralnej, innych atramentéw, alkoholu lub innych rozpuszczalnikéw jest
surowo zabronione.

5.3. Przed ponownym napetnieniem naboi/zbiornikéw potrzgs$nij butelkg kilka razy, poziom
atramentu nie powinien przekracza¢ dwadch trzecich pojemnosci naboi/zbiornikéw.

6. Konserwacja glowicy drukujacej w czasie przerwy w drukowaniu - Bardzo wazne!!

6.1. Upewnij sie, Ze nawilZzacz dyszy jest dobrze uszczelniony; uzyj zacisku, aby zamkngc¢
rurke odptywu zuzytego atramentu, jesli istnieje.

6.2. Za kazdym razem po zakonczeniu drukowania uzyj strzykawki do wypetnienia glowicy
drukujgcej ptynem zabezpieczajgcym (mozna rowniez uzyC ptynu czyszczgcego), a nastepnie
przesunh gtowice drukujgcg do pozycji bazowej i zaparkuj jg.

Upewnij sie, Ze capping station jest catkowicie nasigknieta przez ptyn. Wytgcz drukarke,
upewnij sie, Ze gtowica jest prawidtowo zaparkowana.

6.3 Drukuj strone testowq kazdego dnia, aby zagwarantowa¢ dobry stan drukarki. Jesli test
dysz nie jest dobry, nalezy przeprowadzi¢ ,,Automatyczne czyszczenie”.

6.4 Usun atrament z przewodow atramentowych i zastgp go roztworem zabezpieczajgcym
gtowice drukujgcg w wypadku przerw w drukowaniu dtuzszych niz 3 dni.



